Zbiorcze zestawienie oferowanych ustug

USLUGA

Ztocenie
twarde

Ztocenie
migkkie

Ztocenie
kwasne

Ztocenie
chemiczne

Srebrzenie

Srebrzenie
twarde

z dodatkiem
antymonu

ZASTOSOWANIE

dekoracyjne
(0,2-1 um)
techniczne
(0,5-10 um)

dekoracyjne
(0,2-1 um)
techniczne
(0,5-10 um)

podwarstwa

techniczne
(0,5-0,1 um)

dekoracyjne

techniczne
(2-60 um)

dekoracyjne

techniczne
(2-60 um)

elbit@elbit.info.pl

ZALETY

tadny wyglad

duza odpornosé

chemiczna

nie pasywuje sie

dobre

przewodnictwo elektryczne
bardzo dobra

przewodno$¢ stykowa

powtoka 24 karat.
(czystego) ztota, bez
dodatkéw stopowych

wysoka szczelnos¢
pokrycia juz przy matej
grubosci

bez koniecznosci
stosowania niklu jako
pdwarstwy

powtoka 100% ztota,

bez dodatkéw stopowych
réwnomierna grubosé
pokrycia

dobra lutownos¢

dobra przyczepnosé

powtoka dekoracyjna
wysoki potysk

mozliwos¢ pasywacji
bardzo dobre wtasnosci

dla technik wysokich
czestotliwosci

bardzo dobre
przewodnictwo elektryczne
bardzo dobre
przewodnictwo

temperaturowe
bardzo dobra

przewodnos¢ stykowa

wysoki potysk twardos¢

UWAGI

koniecznos¢
stosowania
podwarstw

brak szczelnosci
antykorozyjnej

miekka, mato
odporna
mechanicznie

nieodpowiednie
na powtoki
dekoracyjne

koniecznos¢
stosowania
podwarstw niklu
chemicznego
mata grubos¢
bardzo miekkie

pokrywanie sie
siarczkami i solami
srebra znacznie
zmniejszajgce
przewodnos¢
koniecznos¢
stosowania
pasywacji
koncowej

zawiera antymon



USLtUGA

Srebrzenie
chemiczne

Niklowanie

Niklowanie
chemiczne

Nikiel
czarny

Miedz
cyjankowa

ZASTOSOWANIE

techniczne

dekoracyjne
techniczne

podpowtoka
(2-20 um)

techniczne
(5-60 pum)

podpowtoka
(5-10 um)

dekoracyjne

podpowtoka

techniczne
(2-20 um)

ZALETY

bardzo dobre wtasnosci
w technikach wysokich
czestotliwosci

dobra przyczepnosé

wysoki potysk

duza odpornos¢ na warunki
atmosferyczne

stosowane jako podwarstwa
ze wzgledu na wtasnosci
wygtadzania i szczelnos¢
stosowane jako powtoka
stykowa i przewodzaca

duza twardos¢

brak doprowadzenia
pradowego

dobra przyczepnosé

powtoka stopowa

z zawartoscig fosforu (2-15%)
duza odpornos¢ mechaniczna
duza odpornosc

antykorozyjna
powtoka stykowa

bardzo wysoka twardosé
wysoka odpornosé

na scieranie

duza plastycznosé
dobra przyczepnosé
wysoki punkt topnienia
dobra przewodnos¢
elektryczna i cieplna
dobra lutownos¢
dobre zachowanie
przy poslizgu

czarny transparentny kolor

osadza sie na prawie
wszystkich metalach
szczelna warstwa buforowa
dobrze przewodzi prad

i ciepto

UWAGI

gorsza
lutownos¢ niz
w przypadku
ztocenia
chemicznego

uczula

nie stosowany

do kontaktu

Z Zywnoscig oraz
elementami, ktére
maja bezposredni
kontakt z ludzka
skc')rg
nierébwnomierna
grubos¢ niklu na
detalu

brak potysku

mata odpornos¢
antykorozyjna
mata odpornos¢
mechaniczna

matowa
réozowa barwa
aktywna
chemicznie

elbit@elbit.info.pl




USLUGA

Miedz
kwasna

Cynowanie

Anodowanie
twarde

Anodowanie
miekkie

Barwienie
aluminium

Szkietkowanie

Malowanie
proszkowe

Pomiary
grubosci

ZASTOSOWANIE

podpowtoka
techniczne

(2-20 pm)

dekoracyjne
ochronne

techniczne
(4-20 um)

ochronne

techniczne
(4-20 um)

dekoracyjne
ochronne

techniczne
(5-20 um)

dekoracyjne

techniczne

dekoracyjne
techniczne
(10-120 pum)

kontrola powtok
(0,01-20 um)

ZALETY

szczelna btyszczgca powtoka
wolna od naprezen
plastyczna

w niektdrych srodowiskach
sprawdza sie jako powtoka
antykorozyjna

powtoka stykowa dobrze

lutowna
powtoka dobrze przewodzaca

zwieksza poslizg

duza wytrzymatos¢ na korozje

poprawia odpornosé
mechaniczng
poprawia gtadkos¢
powierzchni

zapewnia warstwe
dielektryczna

czarne stosowane w optyce
i do barwienia radiatoréw
duzy wybor koloréw

wygtadza zarysowania
homogenizacja powierzchni

jednolita barwa
ochrona przed korozjg
ochrona przed zarysowaniami

metoda szybka, nieniszczaca

mozliwos$¢ pomiaru kilku
warstw

UWAGI

niska
temperatura
topnienia

wymaga
zapewnienia
dobrego potaczenia
elektrycznego

nie chroni przed
substancjami
zasadowymi
wyglad zalezy

w duzym stopniu
od jakosci stopu
aluminium

wyglad zalezy od
jakosci stopu

uwypukla wady
odlewow

brak potysku

temperatura
wygrzewania
okoto 180°C

pomiar punktowy
lub skan
powierzchni

Wykonujemy ustugi dla klientow indywidualnych w obszarze renowacji sztuécow,
bizuterii oraz innych elementéw ozdobnych.

elbit@elbit.info.pl



